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KKT CHILLERS KASENDORF

Chiller-Lésungen von KKT chillers sind stets zugeschnitten auf lhre

technologische Anwendung. Somit werden Ihre Anlagen zuverlassig
und energieeffizient gekihlt. Das Produktportfolio reicht von serien-
orientierten Geraten mit einer Kalteleistung von 1 bis 500 kW bis hin

zu maflgeschneiderten Sonderanfertigungen.

Hoher Innovationsgrad, kundenorientiertes Handeln sowie
Entwicklung und Produktion ,Made in Germany" — diese Faktoren

sind Grundlage des weltweiten Erfolgs von KKT chillers.

Mit dem Technology Center am Standort Kasendorf, das nach
modernsten Gesichtspunkten im Bereich von Entwicklungslaboren
und Priifeinrichtungen konstruiert wurde, kdnnen Produkte nach

aktuellen Normen und Richtlinien getestet werden.

Ca. 500 Mitarbeiter arbeiten daran, energieeffiziente Losungen

entstehen zu lassen.
Das gesamte Firmenareal erstreckt sich tiber 24.600 m2.

Auf 15.000 m? Produktionsflache werden hochste Qualitats-

standards eingehalten.

Zusatzliche Flexibilitat ermdglichen 4.000 m? Lagerflache und ein

Biirogebaude von insgesamt 3.000 m?2.

Auf 1.000 m? werden Partner und Kunden geschult und alle
aktuellen Themen, Normen und Richtlinien in unserem Schulungs-

center aufgegriffen.

Unser Technology Center mit 1.600 m? umfasst

8.400 m® umbauten Raum, 32 Priifplatze, 5 Solespeichertanks mit
einem Fassungsvermogen von 21.000 Litern, 6 Klimakammern,
zwei Akustikkammern, eine Messwarte, einen Kreativraum, einen
Prifraum fur Speicher-Stillstandsverluste, einen Erstmuster-

prifraum, eine Elektronikwerkstatt und zwei Lagerrdume.
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KKT CHILLERS WOOD DALE

Ein Team bestehend aus engagierten Vertriebs- und Serviceprofis
kiimmert sich darum, Geschéftsbeziehungen in Nord- sowie Siid-

amerika zu starken und weiter auszubauen.

Das erstklassige Servicenetz in Nordamerika wird stetig von quali-
fizierten Mitarbeitern auf Mittel- und Stidamerika erweitert. Dadurch
stellt KKT chillers USA den reibungslosen Betrieb der wachsenden

Anzahl von mehr als 4.000 installierten Chillern im Markt sicher.

Ca. 30 Mitarbeiter geben tagtaglich ihr Bestes, um lhnen einen
schnellen und zuverlassigen Service bei Wartungen, Inbetrieb-

nahmen, Turnkey-Lésungen, Schulungen und Storféallen zu bieten.
Die Gesamtflache des Firmenareals umfasst 2.138 m2.

Darunter das Lager mit einer GroRe von 1.277 m? und das Biiro-

gebaude mit 650 m2.

Auf einer Flache von 211 m?2 vermitteln erfahrene Dozenten

im Schulungscenter technisches Wissen Uber das komplette Shd
STANDORI 7

Erfahren Sie mehr tber die

KKT chillers Academy

academy.kkt-chillersusa.com
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KKT CHILLERS SUZHOU

Fiir einen schnellen und reibungslosen Ablauf in Asien sorgen die
Projekt- und Serviceingenieure bei KKT chillers East Asia sowie

mehrere Servicestiitzpunkte.

Storfalle kénnen durch das Team von erfahrenen Servicetechnikern
in kirzester Zeit behoben werden. Dariber hinaus bietet KKT chillers
East Asia auch Inbetriebnahmen sowie komplette Turnkey-Losungen.
Diese werden unter anderem im Healthcare Bereich immer haufiger

zusammen mit einem Chiller in Auftrag gegeben.

Das Paket Turnkey enthalt unter anderem die Erstellung des
technischen Layouts, die komplette Planung und Umsetzung von
Verrohrungsarbeiten und die Inbetriebnahme des Chillers mit oder

ohne Systemtrenner — das ,Rundum-sorglos-Paket” fir Sie.

Mit einem Team von ca. 6 Mitarbeitern befindet sich KKT chillers

East Asia weiterhin auf Expansionskurs.
Die Gesamtflache flr Bliro und Lager erstreckt sich Uber 74 m2.

Das Schulungscenter bietet mit einer Flache von 55 m?

zusatzliche Nahe zu Kunden und Partnern.

Entwickelt in Deutschland — gefertigt in China: Mit der Produktion
des OCLC MED wird die erste Chiller Baureihe speziell fir den

asiatischen Markt direkt in Suzhou gefertigt.



KKT CHILLERS HISTORIE

Seit liber 40 Jahren bietet KKT chillers seinen Kunden anspruchs-

volle und hochspezialisierte Losungen in der Kaltetechnik.

Seit 2010 bringt KKT chillers seine Erfahrungen und Kern-
kompetenzen in den Standort Kasendorf ein und entwickelt innerhalb
der ait-group mit den Marken alpha innotec und NOVELAN gemein-

schaftliche Projekte zur energieeffizienten Ressourcennutzung.

Als Teil der schwedischen NIBE-Group gehort die
ait-deutschland GmbH mit lhrer Marke KKT chillers einem

der fiihrenden Hersteller von Warme- und Kaltesystemen an.

TRENDS
ERKENNEN

/LUKUNE
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1978

Griindung der KKT Kraus in Lauf an der Pegnitz

2005

Ubernahme KKT Kraus durch die Schweizer Schulthess Group

2010

Umzug von Lauf nach Kasendorf

2012

Integration in die Alpha-InnoTec GmbH und
Umbenennung in KKT chillers

armes

2014

KKT chillers gewinnt den Red Dot Design Award 2014
mit der cBoxX

SR =

1993

Entstehung der KKT Kraus Industriekiihlung g

2007

Griindung der Tochtergesellschaft KKT Kraus USA Corp.
in Chicago

2011

Eingliederung in die schwedische NIBE-Group

e R T
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PANK)

KKT chillers wird eine Marke der ait-deutschland GmbH
Bau Produktions- und Logistikhalle

2015

Offizielle Einweihung des ait Technology Centers

2016

Er6ffnung des KKT chillers East Asia Vertriebs- und
Servicebdros in Suzhou, China

S TR fa S —— =
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2017

KKT chillers USA feiert 10-jahriges Firmenjubildum

[ ai

2018

KKT chillers USA: Umzug von Elk Grove Village nach Wood Dale

2019

Vorstellung: Our vision is your progress.



IHR ZUVERLASSIGER PARTNER

Als zuverlassiger Partner und qualitdtsbewusster Hersteller energieeffizienter

Losungen in der Kaltetechnik ist die Marke KKT chillers international anerkannt.

Unsere Kunden schétzen die Qualitat unserer Produkte und die hohe Fachkom-

petenz der Mitarbeiter am Standort Kasendorf. Bei allen Produkten haben Qualitat,

Betriebssicherheit, Nachhaltigkeit und ein 6kologisch und wirtschaftlich ausgewo-

genes Konzept den Vorrang. In Zusammenarbeit mit namhaften Instituten wird

jeder Chiller je nach Kundenanforderung geprtift und zertifiziert.

Zertifiziert nach DIN EN 1SO 9001:2015 Qualitdtsmanagementsystem
Zertifiziert nach DIN EN ISO 14001:2015 Umweltmanagementsystem

»Anerkannter Entsorgungsbetrieb fiir Kaltemittel” nach Qualitatssiegel

Kaltemittelentsorgung (QSK) e.V.

Zertifizierung gem. § 6 ChemKlimaSchutzV. Der Betrieb ist berechtigt, gemaly
der Verordnung (EG) 303/2008, Kategorie | zertifizierungspflichtige Tatigkeiten
wie Installationen, Instandhaltungen und Wartungen an allen Kélte- und Klima-

anlagen sowie Warmepumpen durchzufihren.

AEO-Bewilligung ,Zollrechtliche Vereinfachungen” (AEOC)
CE-Kennzeichnung gemaf EU-Verordnung 765/2008
Okodesign-Richtlinie gemaR EU-Verordnung 2015/1095 + 2016/2281

ETL-Zertifizierung — in Kooperation mit Intertek lasst KKT chillers die Gerate
fur den nordamerikanischen Markt prifen und registrieren; damit verfiigt
KKT chillers Giber das Know-how, Produkte und Lésungen in der Kéltetechnik

speziell fir USA und Kanada zu entwickeln und zu produzieren.

Seismische Zulassung zur Sicherung von Krankenhausgebauden in
Zusammenarbeit mit dem OSHPD - Unternehmen flr landesweite

Gesundheitsplanung und -entwicklung.

GB Standard (chinesische nationale Norm) abgenommen durch die
SAC-Standardization Administration of China. Der GB Standard bildet
die Grundlage fiir die CCC-Zertifizierung.

EAC Zertifizierung fir die Eurasische Wirtschaftsunion (Russland, Weilrussland,

Kasachstan, Armenien, Kirgisien)
RoHS nach 2011/65/EU

REACH nach (EG) 1907/2006
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UNSERE
SERVICE-
LEISTUNGEN
M UBERBLICK

AFTER SALES SERVICE

Qualifizierte Servicetechniker im weltweiten Einsatz.

pZa

INBETRIEBNAHME

ChillStart — professioneller Start zur effizienten Kihlung.

WARTUNG

ChillCare — Garant fur Verfiigbarkeit und Erfolg.

SCHULUNG

ChillLearn - Hilfreiches Fachwissen vom Hersteller.

B N M

R AUGMENTED SUPPORT Serviceversprechen
E Mit Augmented Reality durch Ihre Augen sehen. W E K E E P YO U R

ERSATZTEILMANAGEMENT INNOVATION RUNNING

ChillParts — Fir alle Félle gut geristet.
24 Stunden, 7 Tage die Woche fiir Ihre Applikation im Einsatz.

ANLAGENOPTIMIERUNG

ChillTune — Perfektion fur Ihr System.

KKT chillers stellt sich jeder Herausforderung und liefert innovative
und energieeffiziente Chillerldsungen fir die verschiedensten

Anwendungen.

RETOURENMANAGEMENT

Mihelos zuriick zum Hersteller.

Erfahren Sie mehr

PRODUKTREGISTRIERUNG

Ihr elektronischer Draht zu KKT chillers.

N & EHB

uber unsere Serviceleistungen.

kkt-chillers-service.de

15 Produkte und Dienstleistungen
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After Sales Service

T E‘ H N I K E R After Sales Service
A SERVICE — RUND UM DIE UHR
‘ M : ‘ N S /A\T Z Anlagenausfalle sind nicht planbar. Durch die langjahrige Erfahrung

und die gut strukturierte Serviceorganisation von KKT chillers wird

eine kurze Reaktionszeit und eine schnelle Storungsbeseitigung

e garantiert.

. Sollten Sie Hilfe bei einem Ihrer Chiller bendtigen, ist KKT chillers
365 Tage im Jahr, 7 Tage in der Woche und 24 Stunden am Tag

flr Sie erreichbar.

KKT chillers <'s' ° L N SERVICE — WELTWEIT

East Asia

Um Sie bei Wartungen und Storfallen schnell und zuverlassig
zu betreuen, verfligt KKT chillers Uber ein eng geknipftes, welt-
weites Servicenetzwerk. Dieses wird standig gemaR den aktuellen

Anforderungen und Anlagenstandorten angepasst und somit

optimiert.
After Sales Service
KKT chillers Deutschland KKT chillers USA KKT chillers East Asia
ait-deutschland GmbH KKT chillers, Inc. Sales and Service Office
= Industriestralle 3 765 Dillon Drive No. 108, Xinglin Street 3
Die Kontaktdaten der einzelnen Service- 95359 Kasendorf IL 60191 Wood Dale SIP Suzhou 215026 z
‘ - Jiangsu, PR. China 5
standorte finden Sie stets aktualisiert unter: E
T +499228 99777190 T +18335584357 T +86 5126790 3091 ;
kkt-chillers-service.de/servicestandorte E service@kkt-chillers.com E techsupport@kkt-chillersusa.com E service@kkt-chillerscn.com {
N
<«




CHILLSTART

Das Zusammenwirken aller Teilkomponenten eines Systems und
die Abstimmung auf individuelle Vorgaben und Wiinsche ist sowohl
entscheidend flr die zukilinftige Betriebszuverlassigkeit als auch fiir

die Effizienz.

Gerne erhalten Sie eine individuelle Beratung durch das KKT chillers

Serviceteam.

IHRE VORTEILE

Sie erhalten eine fachmannische Inbetriebnahme durch erfahrene

und qualifizierte Servicetechniker.

Voreingestellte Parameter werden den realen Verhaltnissen

angepasst und hinsichtlich dieser Gesichtspunkte optimiert.

Sie erhalten eine professionelle Einweisung und Ubergabe des

neuen Chillers.

IBN (nach Bediener- Priifbuch fiir o Dichtheits-
Checklist) einweisung Kalteanlagen* el e [ priifung
ChillStart o
PLUS X X (x) 15% X
x inklusive

(x) optional gegen Aufpreis

* umfangreiches Priifbuch fiir Kélteanlagen in ansprechendem Design mit wichtigen Unterlagen zu Servicekontakten,
Vorschriften und Nachweisen

** Rabatt auf Inbetriebnahme beim Abschluss eines Wartungsvertrags fiir die in Betrieb genommene Anlage

Befiillung mit

Betriebsstoffen

®

A KKT

chillers

PROFESSIONELLER
START

VACI

e/

KUREENS

-INT
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Wartung
CHILLCARE

Wartung

GARANT FU

VERFUGBARKEIT
UND

Malgeschneiderte regelmaRige Wartungen dienen der Steigerung
von Produktivitat und Verflgbarkeit bei gleichzeitiger Senkung von

Reparatur- und Betriebskosten.

IHRE VORTEILE

N Maximale Sicherheit im Betrieb mit Schutz von Umwelt

und Gesundheit
N Reduzierung von Verantwortung und Haftung auf das Mindestmal’
" Deutliche Senkung von Ausfallzeiten bei hdchster Produktivitat
CHILLCARE BASIC

" Hohe Zuverlassigkeit und Verflgbarkeit der installierten Ausristung

+Erhaltung Sollzustand und Funktion N Vollstandige Erflllung von Sicherheitsnormen und -vorschriften

b Beseitigung von betriebsbedingten Verunreinigungen

(ausgenommen Wasserseite)

E Dokumentation und Erfiillung nach gesetzlichen Bestimmungen

CHILLCARE PLUS

Die ChillCare BASIC Leistungen sind inkludiert.

Service- | 1. Wartung/ | 2. Wartung/ | Rabatt auf | Dichtheits- | Ersatzteil- | Augmented

* Serviceeinsatze (Reparaturen) zum Erhalt oder zur Wiederher-

Material e e T
stellung der Betriebsfahigkeit der Anlage (wéhrend der Regel- einsatze Jahr Jahr Ersatzteile* | priifung | bevorratung |~ Support
arbeitszeit, ausgenommen Material und Reparaturen durch ChillCare o

BASIC X (x) 10% (xx) (x) (x)
Kundenverschulden)
ChillCare **
%
PLUS X X (x) 15 X (x) (x)
ChillCare ** .
.15%
CHILLCARE PREMIUM PREMIUM : X X X = ) &) 2
x inklusive
) ) ) - : (x) optional gegen Aufpreis
Die ChillCare BASIC und PLUS Leistungen sind inkludiert. (xx) abhangig von CO, Aquivalent und Kaltemittelfillmenge
* Ersatzteilrabatte gelten nur fiir unter Wartungsvertrag stehende Anlagen
** Nur buchbar fiir Neugeréte 2 Monate nach Inbetriebnahme oder max. 6 Monate nach Auslieferung.

¥ Ersatzteile/Material (exkl. Verbrauchsmaterialien und Betriebs-

stoffe, z.B. Wasserzusatze, Filtermatten und Wasserfiltereinsatze.

Fir diese gilt ein Materialrabatt von 15%.)

2 1 Produkte und Dienstleistungen
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CHILLLEARN

Die Schulungen von KKT chillers richten sich an Fachpersonal, I I I L F R E I C I I E S

das mit Produkten von KKT chillers arbeitet und flr deren Inbetrieb-

nahme, Wartung und Instandhaltung verantwortlich ist. Erfahrene FA H W I SS E N
Dozenten vermitteln — vor Ort oder im modernen Schulungscenter in C

Kasendorf — fundiertes Wissen, das inhaltlich auf die Bedirfnisse der — —
Teilnehmer zugeschnitten wird. v O M H — R S ‘ [ ‘ I

IHRE VORTEILE

Sie vertiefen Ihr technisches Produkt-Know-how.

Sie erzielen einen nachhaltigen Lernerfolg fir einen souveranen

Umgang mit den Produkten von KKT chillers.

Sie lernen technische Sachverhalte effektiver zu analysieren

und komplexe Fehlfunktionen schneller zu erkennen.

Inbetrieb- . Fehler- Wartung/ " . . Elektro-
nahme ST behebung | Instandhaltung LECEETL L ETS technik

ChillLearn * + + + +
BASIC
ChillLearn **
PLUS ++ + ++ ++ ++ ++ ++
ChillLearn
EXPERT ++ + +++ +++ +++ +++ +++

+ Grundlagenwissen

++ erweitertes Grundlagenwissen

+++ Expertenfachwissen

* Auf das Verrichten von fachspezifischen Arbeiten an der Elektronik sowie am Kaltekreislauf wird nicht ndher eingegangen.
** Auf das Verrichten von fachspezifischen Arbeiten am Kaltekreislauf wird nicht néher eingegangen.

Q
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KKT chillers - Service

Augmented Support
AUGMENTED REALITY

Mit der AR-Software kann der technische Support von KKT chillers
Sie aus der Ferne in Echtzeit via Videostream bei der Fehlerein-

grenzung und eventuellen Behebung unterstiitzen.

Durch die Verwendung von Smartphone, Tablet oder Smart-Brille mit
einer entsprechenden App wird die Person vor Ort auditiv und visuell

unterstitzt sowie angeleitet.
Somit werden unnotige Wartezeiten und Reisezeiten vermieden.

Die Revolution, die diese AR-Software mit sich bringt, besteht in der
Maoglichkeit, Remote-Support zu bieten, kurz nachdem ein Fehler

aufgetreten ist und das direkt aus dem Servicebiiro Kasendorf.

Nutzen Sie den Support unseres Remote-Serviceteams!

IHRE VORTEILE

N Reduzierung von Ausfallzeiten und Stérungen
" Einfache und schnelle Fehlerbehebung in Rekordzeit
" Reisekosten werden auf ein Minimum reduziert

" Relevante Anleitungen, Videos und Bilder erhalten Sie direkt auf den

Bildschirm lhres mobilen Endgerates

N Freihandiges Arbeiten mit der Smart-Brille moglich

Grundvoraussetzung fur die Nutzung ist ein KKT chillers Wartungs-
vertrag mit Option Remote-Support und entsprechende Rahmen-

bedingungen wie Internetzugang oder mobiles Endgerat.

Augmented Support

Augmented Support
MODERNSTE TECHNOLOGIE

Weitere Informationen erhalten Sie unter:

kkt-chillers-service.de/augmented-support




26

KKT chillers - Service

Ersatzteilmanagement

CHILLPARTS

Durch die Verwendung von original KKT chillers Ersatzteilen bei
Wartungs- und Reparaturarbeiten bleibt die Qualitat, die Zuverlassig-

keit sowie die Effizienz Ihres Chillers stets erhalten.

IHRE VORTEILE

N Komponenten werden werkseitig geprift und unterliegen einem

anspruchsvollen Qualitdtsmanagementsystem

N Gewabhrleistung einer schnellen Verfligbarkeit durch ein

umfangreiches Ersatzteillager

N 100%ige Ubereinstimmung mit der technischen Spezifikation aus

dem Herstellerwerk

Ay KKT

chillers

Anlagenoptimierung

CHILLTUNE

Bei einem Grolteil der im Einsatz befindlichen Anlagen sind die
einzelnen Parameter und Komponenten nicht optimal auf die
ortlichen Gegebenheiten abgestimmt oder die Kiihlanforderungen
der Applikation haben sich im Laufe der Betriebszeit geandert. Eine
Anlagenoptimierung oder die Modernisierung der Regelungstechnik

durch KKT chillers gewahrt erneut einen effizienten Betrieb.

IHRE VORTEILE

N Erschliellung eines grolen energetischen Einsparpotentials

N Weniger Anlagenausfalle durch bessere Betriebsbedingungen

Stillstandszeiten im Fehlerfall werden durch ein auf Ihre Anlage
und Beddrfnisse abgestimmtes Ersatzteilpaket stark reduziert.
Unproduktive Zeiten erzeugen meist einen wesentlich hoheren

Kostenaufwand als eine Ersatzteilbevorratung vor Ort.

Ersatzteilmanagement

FUR ALLE FALLE GUT GERUSTET

Onlineformular fir Ersatzteilanfragen

und -bestellungen.

kkt-chillers-service.de/ersatzteile

Anlagenoptimierung

PERFEKTION FUR IHR SYSTEM

Erfahren Sie mehr tber die Méglichkeiten

einer Anlagenoptimierung.

kkt-chillers-service.de/anlagenoptimierung

2 7 Produkte und Dienstleistungen
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Retourenmanagement

Retourenmanagement

Ay KKT

chillers

Produktregistrierung

REGISTRIEREN SIE
IHREN CHILLER

IHRE VORTEILE

N Sicherstellung der Serviceverfligbarkeit vor Ort

" Gezielte Zusammenstellung von Ersatzteilpaketen (ChillParts)
" Automatische Wartungserinnerung

N RegelmaRige Expertentipps

" Schnelle Fehlerbehebung im Storfall

RETOURENANMELDUNG

Sie mdchten einen Chiller oder einzelne Komponenten zur Reparatur/
Produktregistrierung

IHR ELEKTRONISCHER DRAHT
ZU KKT CHILLERS

Fehleranalyse ins Herstellerwerk senden?

Bitte melden Sie Ihre Sendung mit einer detaillierten Fehlermeldung

an und Sie erhalten schnellstmdglich eine Retourennummer, die Sie

bitte auf Ihren Versandpapieren vermerken.

Registrieren Sie jetzt lhren Chiller, um alle
Onlineformular fiir Retourenanmeldungen. - 5
Vorteile im vollen Umfang nutzen zu konnen.

kkt-chillers-service.de/retouren
kkt-chillers-service.de/produktregistrierung
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IHRE ANWENDUNG - UNSER CHILLER

Energieeffiziente Chillerlésungen fiir Anwendungen aus Medizin und Industrie.

Dabei trifft KKT chillers auf interessante Projekte und stellt sich den

verschiedensten Anforderungen und Bedurfnissen.

Die Standorte der Gerate sind ein Beweis dafir, dass alle Losungen extremen

Umweltbedingungen standhalten — egal ob in Sibirien, Vietnam oder im Oman.

Medizin — Kihlen von CT, X-Ray, MRT und deren Magnetspulen und

Heliumkompressoren.

Lebensmittel & Verpackung — Kihlen von Blasmaschinen, deren Werkzeug-
formen fiir Preforms und Blasformen als auch die Antriebe, Folienblasanlagen,

Stanzstationen fir Blisterverpackungen und Folienkonfektioniermaschinen.

Lasertechnologie - Kiihlen von Resonatoren, Optiken und Laserkdpfen bei CO,-,

Scheiben-, Dioden- und Faserlasern.

Oberflachentechnik — Kiihlen von Flammspritzanlagen, Beschichtungsmaschinen

als auch den Doppelmantel der Aushartungsofen und deren Diffusionspumpen.

Kunststoffindustrie — Kihlen von Walzen, Granulierstrecken, Werkzeug und

Hydraulik der Spritzgiemaschinen.

Schweiltechnik — Kiihlen von Schweillwerkzeugen, Schweillstegen als auch

Werksstiicken und Schweil3nahten.

Filtration — Kihlen von Prozesswasseraufbereitungen und Produktionsablaufen

der Filtration.

Werkzeugmaschinen — Kiihlen von Antrieben, Spindeln, Generatoren, Werkzeugen,

Leistungseinschiben, Antriebswellen, Frasen und Hydraulik.

Chemie & Pharma - Kiihlen der Produktionsprozesse von Medikamenten als auch

der Laborausristung.

Ingen-

Druckindustrie — Kihlen von Farbwerken, UV-Lampen, Spindeln und Antrieben. Einen Uberblick tber unsere

Elektronik — Kiihlen von Generatoren, Frequenzumformern, Hochleistungs-CPU’s Referenzprojekte finden Sie hier:

und Dienstl

und Messsystemen.

kkt-chillers.com/applikationen

31 -




UNSERE PRODUKT-PHILOSOPHIE

Im Leistungsbereich von 1 bis 500 kW bietet KKT chillers ein
durchdachtes Baureihen-Konzept, welches mit seiner breiten
Optionsvielfalt nahezu keine Kundenwiinsche offen lasst.
Durch die jahrzehntelange Erfahrung in der Entwicklung

von Kiihlsystemen fiir die verschiedensten Applikationen,
weill KKT chillers, worauf es im Bereich der Prozesskiihlung

ankommt.
Flexibilitat.

Damit Sie genau die Ausstattung bekommen, die Sie
bendtigen, sind die Baureihen von KKT chillers mit einer
breiten Vielfalt an Optionen und Zubehor ausgestattet. Die
Konfigurationsmoglichkeiten decken die unterschiedlichsten
Applikationen ab. So kénnen kundenspezifisch die jeweils

erforderlichen Ausstattungspakete zusammengestellt werden.
Zuverlassigkeit.

KKT chillers setzt auf Qualitat. Die Zusammenarbeit mit den
renommiertesten Komponenten-Herstellern und ein
konsequentes Qualitdtsmanagement sorgt fir hochste
Produktqualitat. So konnen auch Sie mit den Produkten von

KKT chillers stets einen kiihlen Kopf behalten.
Energieeffizienz.

Da bei Industrieprozessen haufig Lastschwankungen
auftreten, ist auch die thermische Last nur in den seltensten

Fallen konstant. Dies flihrt dazu, dass Chiller flir einen GroRteil

der Lastgédnge heute oft gréRer dimensioniert sind, als

es tatsachlich notwendig ware. VerhéaltnismaRig grol3e
Emissionen und Uberhohte Energiekosten waren bisher
haufig die Folge. Durch den Einsatz von drehzahlgeregelten
Komponenten und einer hauseigenen Steuerung wird die
Kalteleistung automatisch an das gerade vorhandene Last-
profil der jeweiligen Applikation angepasst. Somit wird nur so

viel Kalteleistung erzeugt, wie tatsachlich benétigt wird.
Innovation.

Ob drehzahlgeregelte Verdichter, Microchannel-Technologie,
EC Blue Owlet-Ventilatoren, elektronische Einspritzventile,
Hocheffizienz-Kéaltemittel oder digitales Datenmanagement —
mit den neuesten am Markt verfligbaren Komponenten und
innovativen Ideen wird der Einsatz von KKT chillers Produkten

zu lhrem Vorsprung.
Wirtschaftlichkeit.

Wer zahlt schon gerne mehr als es unbedingt sein muss?
Auf Grund des energieeffizienten Betriebs der Chiller von
KKT chillers reduzieren Sie die Betriebskosten auf das
Notwendigste. Durch die geringe Kaltemittelfiillmenge aller
Gerate minimieren Sie obendrein auch noch die Wartungs-,

Instandhaltungs- und Logistikkosten.

Entdecken auch Sie die Vorziige der Chiller-Baureihen

von KKT chillers!

INNOVAT IV
KUND
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chillers

NANO LINE Seite 36 - 37 MEDIZINKUHLER Seite 50- 51

Kalteleistung 1,9-7,0 kW Kalteleistung 5- 100 kW

VARIO LINE Seite 3839 SYSTEMTRENNER  seite52-53 [ D

Kélteleistung 6,2 - 28,5 kW Beste Wasserqualitat [ [

COMPACT LINE Seite 40 - 43 OEM LOSUNGEN Seite 54- 55 [ [

Kélteleistung 34 - 204 kW Resident Engineering — —

EVO LINE Seite 44-47 - -y
ELFALT AN OPTIONE
WARMETAUSCHER  seite 48-49 pe

Ubertragungsleistung 1-1.000 kW

WERKZEUG-
MASCHINEN

MEDIZIN

LEBENSMITTEL
& VERPACKUNG

KUNSTSTOFF-
INDUSTRIE

UND ZUB

SCHWEISS-
TECHNIK

FILTRATION

OBERFLACHEN-
TECHNIK

OR

CHEMIE
UND PHARMA

DRUCK-
INDUSTRIE

ELEKTRONIK

Nano Line
A . Vario Line . . . Vario Line . ) . S
Vario Line Nano Line . Compact Line Compact Line Nano Line . Compact Line Nano Line Nano Line Vario Line
PRODUKTE ) o Compact Line . ) . Compact Line ) . . .
Compact Line (Vario Line) ) Evo Line Evo Line (Vario Line) Evo Line (Vario Line) (Vario Line) Compact Line
Opti CLC Med
Systemtrenner
LEISTUNG 5-100 kW 1-10 kW 5-100 kW 50-300 kW 50-300 kW 5-15kW 5-15kW 50-1.000 kW 1-5kwW 1-10 kW 5-50 kW
. . . o integrierter
integrierte integrierte "
. o . ’ Warmetauscher zur h
Entsalzungspatrone inkl. . Uberstromventil, . . X Entsalzungspatrone ) Automatische Sollwertkonstanz Sollwertkonstanz AuRenaufstellungs-
. - Druckstarkere Pumpe Uberstromventil ) hydraulischen Trennung )
DI-Wert Messung sowie Sonderfarbe inkl. DI-Wert Messung ) Wassernachspeisung <+1K <+1K paket
Regelun sowie Regelun zwischen Prozesswasser
2k skl und Filtrat
separater Kreislauf
mit zweiter buntmetallfreie buntmetallfreie Uberstrémventil, Phasen- und
Sollwerttemperatur - AuRenaufstellungspaket | AuBenaufstellungspaket | AuBenaufstellungspaket Ausfiihrun Ausfihrun Sonderfarbe, verstarkte Spannungs- - druckstérkere Pumpe
OPTIONEN (zum Beispiel zur 9 g Pumpe > 5 bar iberwachung
Optikkiihlung)
. N i
buntmetallfreie Phasen- und Spannungs- . Isolierung der Sollwertkonstanz Sollwertkonstanz buntmetallfreie Uberstrafiverlt
. = " Druckstarkere Pumpe X . Sonderfarbe, = =
Ausfiihrung iberwachung Kaltleitungen <t1K <t1K Ausfiihrung
5 bar Pumpe
. - - integriert
Uberstromventil, stufenlose Isolierung der Uberstromventil, Uberstromventil, Ents;rl]zzgn:r :trone
Sonderfarbe, - i Kaltleitungen, Tank Druckstarkere Pumpe Sonderfarbe, Sonderfarbe, . 9sp - - -
HeilRgasbypassregelung inkl. DI-Wert Messung
5 bar Pumpe und Pumpe 5 bar Pumpe 5 bar Pumpe )
sowie Regelung
Luftfiltermatte Luftfiltermatte * CIP/Wasserfilter NivellierfiiRe NivellierfiiRe Luftfiltermatte Luftfiltermatte NivellierfiiRe Luftfiltermatte Luftfiltermatte Luftfiltermatte
Fernbedientabl Rollen od Fernbedientabl Fernbedientabl
Rollen oder NivellierfiiRe Rollen em fe I?n avleau Absperrarmaturen Absperrarmaturen Ao e‘n o“er - Absperrarmaturen Absperrarmaturen em ? |§n avlead em ‘e I?n avleau
mit Display NivellierfiRe mit Display mit Display
ZUBEHOR
Gateway-Losungen _ Gateway-L&sungen Fernbedientableau Gateway-L&sungen Gateway-Lésungen Gateway-L&sungen Gateway-Losungen Gateway-Losungen Gateway-Losungen Gateway-L&sungen
(BUS-Schnittstellen) (BUS-Schnittstellen) (BUS-Schnittstellen) (BUS-Schnittstellen) (BUS-Schnittstellen) (BUS-Schnittstellen) (BUS-Schnittstellen) (BUS-Schnittstellen) (BUS-Schnittstellen)
Schmutzféanger Schmutzfanger Switch over Cabinet Schmutzfanger Schmutzfanger Schmutzféanger Schmutzfanger Schmutzfanger Schmutzfanger Schmutzféanger Schmutzfanger
* Chiller Interface Panel: Notfallkiihlung fiir Heliumkompressor




NANO LINE

Mit den kleinen aber robusten Stand-Alone Chillern der

Nano Line geben wir lhrer industriellen Anwendung hitzefrei.
Die leicht ablesbare Fiillstandanzeige zeigt zuverléassig das
Min./Max -Level des Kaltetragers an. Vormontierte Transport-
osen sorgen fir einen einfachen Transport. Ausgeristet mit
einem frei programmierbaren Steuermodul ermdglicht jede
nBoxX hohe Temperaturgenauigkeiten des Kihimediums.
Somit stellen die Geréate der Nano Line im Leistungsbereich
von 1,9-7,0 kW die Allround-Losung fr die verschiedensten

Applikationen dar.

BASISAUSSTATTUNG

Uberstrémventil — frei einstellbarer hydraulischer

Bypass im Chiller verbaut

Tankniveauschalter zur Uberwachung des Fiillstandes im

Tank (Trockenlaufschutz der Pumpe)

Stromungsschalter - einstellbare Stromungsuberwachung

(Volumenstromiiberwachung min.)
Fehleranzeige auf dem Display

Temperaturregelung — frei einstellbare Vorlauftemperatur

Uber Display
Einzeladernkennzeichung

Potentialfreier Kontakt fiir Fehlermeldung

Sammelstorung

OPTIONEN
HeiBgasbypass zur Leistungsregelung + 1 K
Aluminium Luftfilterkit
Rollen

Kontakte fiir Fernansteuerung

TECHNISCHE DATEN

Nano Line

Netto-Kalteleistung V
t,=20°C,t,=32°C

Netto-Kaélteleistung
t,=20°C,t,=40°C

Kéltemittel

GWP

Kaltemittelfillmenge
CO,Aquivalent
Umgebungstemperaturbereich
Max. Kiihlluft-Volumenstrom
Kéltetrager

Tankinhalt
Kaltetrager-Austrittstemperatur
Sollwertkonstanz
Kéltetréager-Volumenstrom
Pumpendruck
Schalldruckpegel ?
Betriebsspannung (+ 10%)
Betriebsstrom
Leistungsaufnahme (Pumpe)
Schutzklasse
Wasseranschluss-Nennweite
Abmessung (LxBxH)

Gewicht ¥

Farbe

nBoxX 1.7

19 kW

1,6 kW

0,8 kg

1,14t CO,

1.300 m%h

101

0,3 m¥h

230V/1Ph/50/60Hz
6,5A/75A
1,3kW/1,5kW

1G /2"
600 x 546 x 634 mm

67 kg

T

KKT

chillers

nBoxX 3.5 nBoxX 5.0 nBoxX 6.5
3,8 kW 5,3 kW 7,0 kW
3,3 kW 4,7 kW 6,2 kW

R134a
1430
1,5kg
2,15tCO,
15°C-45°C
2.300 m3/h

Wasser oder Wasser/Glykol

261
13°C-35°C
+2K
0,8 m3/h 1,0 m3/h 1,1 m3/h
3 bar
<62 dB(A)

400V /3 Ph/50Hz oder 460V /3 Ph/60 Hz

6,5A/70A 80A/85A 95A/10,0A
2,5kW/3,1kw 3,4kW/4,2 kW 4,1kW /5,0 kW
IP 54
1G 3/4"

600 x 727 x 983 mm

109 kg 111 kg 114 kg

RAL 7035

" mit Pumpe | 2 bei 50 Hz, nach EN ISO 3741 | ¥ ohne Verpackung und Kéltetragerfiillmenge

DIE ZWEI BAUGROSSEN IM UBERBLICK
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VARIO LINE

Mit den leistungsoptimierten Chillern der Vario Line setzt
KKT chillers neue MaRstabe in der Prozesskiihlung und bietet

seinen Kunden eine Vielzahl an interessanten Vorteilen:
Mehr Effizienz, weniger Betriebskosten.

Durch den serienmaBigen Einsatz eines drehzahlgeregelten
Verdichters und Ventilators sowie durch ein stetig regelndes
Expansionsventil wird die Kalteleistung bei der Vario Line
automatisch an das vorhandene Lastprofil der jeweiligen
Applikation angepasst. Dadurch wird immer nur so viel

Leistung erbracht, wie auch tatsachlich bendtigt wird.

I P Chiller mit ungeregeltem Verdichter
Pel Vario Line

W9 %
s 0 ?
e P

Elektrische Leistungsaufnahme Chiller

Auslegung

Haufigkeit des Lastfalls (Beispiel)

T T T T T
0% 20% 40% 60 % 80% 100 %

Bendtigte Kalteleistung

Das Ergebnis macht sich nicht nur in den geringeren
Gerauschemissionen bemerkbar. Aufgrund der niedrigeren
Leistungsaufnahme im Teillastbereich konnen mit der

Vario Line signifikant Betriebskosten eingespart werden.

V'S
Regelgenauigkeit mit einem ungeregelten Verdichter
@
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Hohe Regelgenauigkeit zum Nulltarif.

Neben den energetischen Vorteilen kann durch diese Art der
Leistungsregelung bereits in der Basis-Ausstattung und ohne
den Einsatz zusatzlicher Komponenten eine Regelgenauigkeit

von + 0,5 K erreicht werden.
Digitales Datenmanagement mit Klartextanzeige.

Durch die sensorische Erfassung aller relevanten Stell-

und Regelgrofien wie Temperaturen, Driicke, Leitwert

oder Tankftillstand und die im eigenen Haus entwickelte
Regler-Software konnen alle Daten auch kundenseitig weiter
verarbeitet werden. Mit seiner intuitiven Men(fiihrung sorgt
das Klartextdisplay fiir hohen Bedienkomfort. Ein breites
Angebot an Schnittstellen-Protokollen bietet darlber hinaus

die Moglichkeit zur Ferndiagnose via Web und App.
Niedrige Instandhaltungskosten.

Das Zusammenspiel der innovativen Microchannel-Techno-
logie mit dem weltweit bewahrten Hocheffizienz-Kaltemittel
R410A ist nicht nur ein Pluspunkt im Hinblick auf die Energie-
effizienz. Die Kaltemittelfillmenge im hermetisch dichten
Kaéltekreislauf konnte sogar soweit reduziert werden, dass
die jahrliche Dichtheitspriifung fir alle Geréate der Vario Line

entfallen kann.
GroRe Flexibilitat, breiter Einsatzbereich.

Die Vario Line ist serienmalig fur Innen- und AuRenaufstellung
geeignet und gewabhrleistet ohne zusatzliche Vorkehrungen
einen sicheren Betrieb bei Umgebungstemperaturen von

bis zu 50°C. Durch den Einsatz von drehzahlgeregelten
Komponenten sind unterschiedliche Spannungsversorgungen
kein Problem. Darlber hinaus verfiigt die Vario Line Uber ein
breit gefachertes Angebot an Optionen und Zubehor. Damit
werden die unterschiedlichsten Konfigurationsmdaglichkeiten
geschaffen, so dass jede vBoxX individuell auf die jeweilige

Kundenapplikation angepasst werden kann.
100% Okodesign.
Bis zu 21% effizienter als in der Okodesign-Richtlinie gefordert.

Nutzen auch Sie den Vorsprung der Vario Line!

A¢ KKT
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TECHNISCHE DATEN

Vario Line vBoxX 6 vBoxX 8 vBoxX 10 | vBoxX12 | vBoxX 15 | vBoxX 18 | vBoxX 24 | vBoxX 28

Netto-Kélteleistung

6,2 kW 8,2 kW 10,2 kW 12,4 kW 15,3 kW 18,3 kW 24,5 kW 28,5 kW
t,,=20°C,t,=32°C : ' d d b g g :

Netto-Kélteleistung V
t,,=20°C,1,=40°C

6,2 kW 8,2 kW 10,2 kW 10,7 kW 14,3 kW 18,3 kW 24,3 kW 25,9 kW
Kéltemittel R410A

GWP 2088

Kaltemittelfillmenge 1,6 kg 1,8 kg 2,5kg 3,2kg 3,4kg

€O, Aquivalent 3,3tCo0, 3,8tCO, 521tC0, 6,7tCO, 71tCO,
Umgebungstemperaturbereich -25°C-50°C

Max. Kiihlluft-Volumenstrom 4.400 m3/h ‘ 8.200 m¥/h

Kaltetrager Wasser oder Wasser/Glykol

Tankinhalt Tank 1 1001 ‘ 1601
Kaltetrager-Austrittstemperatur -10°C-30°C ‘ 5°C-30°C

Sollwertkonstanz +0,5K

Kaltetrager-Volumenstrom 1,1 m3/h 1,4 m3/h 1,8 m3/h 2,1 m3/h 2,6 m3/h 3,1 m3h ‘ 4,8 m3/h 4,8 m3/h
Pumpendruck 3 bar

Schalldruckpegel? 54 dB(A) ‘ 59 dB(A)

Betriebsspannung 400V /3 Ph/50Hz oder 480V /3 Ph/50Hz oder 400V/3Ph/60Hz
Leistungsaufnahme ' 2,6 kW 3,4 kW 4,3 kW 51 kw ‘ 4,8 kW 5,5 kW 8,5 kW 9,9 kW
Schutzklasse IP 44

Gewicht ¥ 265 kg 340 kg
Wasseranschlussnennweite Rp 1 Rp 112"

Lange 800 mm 1.000 mm

Breite 800 mm 800 mm

Hohe 1.385 mm 1.500 mm

Y 50Hz, ohne Pumpe | ' 50Hz, ohne Pumpe im Betriebspunktt , =20 °C,t,_ =32 °C|?in 5m Entfernung ohne Reflexion bei maximaler Drehzahl,

ohne Luftfilter |  netto, ohne Kaltetragerfiillmenge

amb.

DIE ZWEI BAUGROSSEN IM UBERBLICK et
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N/

vBoxX 6-12 vBoxX 15-28



COMPACT LINE

Mit der Compact Line liefert KKT chillers maximale Leistung auf
minimalem Raum. Verpackt in modernes Industriedesign sieht man

dem Powerpaket seine Innovationsvielfalt direkt an.
Das bedeutet fir Sie:

Benutzerfreundliche Oberflache mit Klartextanzeige von Tempera-
tur, Druck, Tankftllstand und allen Statusmeldungen — dank einer
eigens im Hause entwickelten Regelungsplatine. Inklusive einer
Vielzahl an Kopplungsmaoglichkeiten fir alle wichtigen Feldbus-
und Industrial-Ethernet-Netzwerke wie beispielsweise CANopen,
DeviceNet, Modbus oder Profibus. Auch Fernwartung und Updates

via Web und App sowie USB sind jetzt maglich.

Betriebskostenreduzierung aufgrund 20% geringerer elektrischer
Leistungsaufnahme durch den Einsatz von effizienter Scroll-
verdichter-Technologie im perfekten Zusammenspiel mit dem

Kaltemittel R410A und frequenzgeregelten EC-Ventilatoren.

Effizienzvorteil bei optimiertem Teillastverhalten durch Einsatz eines
stufenlos regelnden elektronischen Expansionsventils mit

vollstandiger SchlieRcharakteristik.

Logistik- und Instandhaltungsvorteile: Bis zu 75% weniger Kalte-
mittelflllmenge durch den Einsatz innovativer Warmetauscher-
technologien wie Microchannel und asymmetrischer Plattenwarme-

tauscher, angeordnet auf geringster Standflache.

L

KKT

chillers




TECHNISCHE DATEN

Compact Line

cBoxX 50

cBoxX 60

cBoxX 70 cBoxX 80

Compact Line

A¢ KKT

chillers

Netto-Kélteleistung ”

., = 206G, 5 ER°C
Netto-Kélteleistung »
t,=20°C,t,=40°C
Kéltemittel

GWP

Kéltemittelfillmenge

€O, Aquivalent
Umgebungstemperaturbereich
Max. Kiihlluft-Volumenstrom
Kaltetrager

Tankinhalt
Kéltetrager-Austrittstemperatur
Sollwertkonstanz
Kaltetrager-Volumenstrom
Pumpendruck
Schalldruckpegel ?
Betriebsspannung
Betriebsstrom max 4
Leistungsaufnahme max ¥
Schutzklasse

Gewicht ¥
Wasseranschluss-Nennweite
Lange

Breite

Hohe

cBoxX 30 cBoxX 40
34 kW 41 kW
30,3 kW 36,7 kW

6 kg
12,5t CO,
9.350 m3/h
5,5m3/h 7,2 m3/h
62 dB(A)

53 kW

47,0 kW

R410A
2088

-25°C-50°
12.600 m3/h

67 kW

59,0 kW

7 kg
14,61 CO,
(o]

Wasser oder Wasser/Glykol

3001
-10°C-30°
+1K
|
3 bar
‘ 55 dB(A) ‘

(]

11,1 m3/h

69 dB(A)

20.000 m*/h ‘

76 kW 83 kW

67,8 kW 74,7 kW

8 kg
16,7 CO,

23.270 m¥/h

5001

12,4 m3/h 14,3 m3/h

59 dB(A)

400V /3 Ph/50Hz oder 460V /3 Ph/60Hz oder 400V /3 Ph/60 Hz

21,1A 274 A

12,4 kW 154 kW

540 kg

340A
19,7 kW
IP 54
550 kg
IG 12"
1.240 mm
830 mm
2.030 mm

44,3 A
26,5 kW

620 kg

46,6 A 549 A
27,4 kW 30,9 kw
650 kg
IG 2"

1.840 mm

1 50Hz, ohne Pumpe | 2 in 5m Entfernung ohne Reflexion bei maximaler Drehzahl, ohne Luftfilter |  netto, ohne Kaltetragerfiillmenge | ¥ 50 Hz, ohne Pumpe

Netto-Kalteleistung
t,,=20°C,t,=32°C
Netto-Kaélteleistung
t,=20°C,t,=40°C
Kaltemittel

GWP

Kaltemittelfullmenge

€O, Aquivalent
Umgebungstemperaturbereich
Max. Kiihlluft-Volumenstrom
Kéltetrager

Tankinhalt
Kaltetrager-Austrittstemperatur
Sollwertkonstanz
Kéltetrager-Volumenstrom
Pumpendruck
Schalldruckpegel ?
Betriebsspannung
Betriebsstrom max %
Leistungsaufnahme max 4
Schutzklasse

Gewicht ®
Wasseranschluss-Nennweite
Lange

Breite

Héhe

cBoxX 90 cBoxX 100 cBoxX 120 cBoxX 160 cBoxX 180 cBoxX 200
92 kW 100 kW 131 kW 159 kW 187 kW 204 kW
82,3 kW 89,2 kW 116,6 kW 141,0 kW 166,3 kW 180,4 kW
R410A
2088
8kg 17 kg 23,5kg
16,7t CO, 355tCO, 49,1tCO,
-25°C-50°C
23.270 m*/h ‘ 45.550 m¥/h ‘ 49.100 m#/h
Wasser oder Wasser/Glykol
500 | ‘ 7001 ‘ 9001
-10°C-30°C
+1K
16,1 m3/h 18,2 m3/h ‘ 21,5 m¥h 27,2 m%h ‘ 32,2m?/h 35,4 m¥/h
3 bar

59 dB(A) ‘ 67 dB(A)
400V /3 Ph/50Hz oder 460V /3 Ph/60 Hz oder 400V /3 Ph/60 Hz
592 A 67,2 A 84,8 A 1032 A 1184 A 1344 A
35,0 kW 39,2 kW 48,8 kW 61,4 kW 71,4 kW 80,0 kW
IP 54
700 kg 720 kg 1.100 kg 1.200 kg ‘ 1.300 kg 1.400 kg
IG 2" DN 65
1.840 mm 2.660 mm 3.960 mm
830 mm 1.200 mm
2.030 mm

" 50Hz, ohne Pumpe | ? in 5m Entfernung ohne Reflexion bei maximaler Drehzahl, ohne Luftfilter | ¥ netto, ohne Kaltetragerfiillmenge | ¥ 50 Hz, ohne Pumpe

DIE VIER BAUGROSSEN IM UBERBLICK
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EVO LINE

Mit den optimierten luftgekihlten Kaltwasserséatzen der

EVO LINE, punktet jede einzelne eBoxX mit einer hohen Leis-
tung von bis zu 528 kW - bei niedrigem Energieverbrauch und
umweltschonender Betriebsweise. Verpackt in ein kompaktes
und korrosionsbestandiges Gehause, ist das Powerpaket die
Antwort auf neuste Anforderungen in der Prozesskihlung und

bietet eine Vielzahl an interessanten Vorteilen fir Anwender:
Digitales Datenmanagement.

Eine einfache und benutzerfreundliche Mentifiihrung sorgt fir
hohen Bedienkomfort des Displays. Durch die automatische
sensorische Erfassung aller relevanten Stell- und Regelgrofien
wie Temperatur oder Druck konnen alle Daten auch kunden-
seitig weiterverarbeitet werden. Die eingebaute Alarmmeldung
mit dazugehorigem Fehlercode sorgt zusatzlich fir hochst-

mogliche Sicherheit.
Mehr Effizienz — weniger Betriebskosten.

Durch die eingesetzte Technologie kdnnen bis zu vier
Scroll-Verdichter mit zwei Kihlkreislaufen gleichzeitig
betrieben werden — effizient und gerduscharm, auch im
Teillastbereich. Diese Verdichter sind so ausgelegt und
konfiguriert, dass sie eine hohere Regelungsflexibilitat und
Energieeffizienz gewahrleisten. Es wird also immer nur so
viel Leistung erbracht, wie auch tatsachlich bendtigt wird.
Die leistungsgeregelten EC-Ventilatoren tragen zusatzlich
ihren Teil zur Kostenreduzierung bei, indem sie durch die
spezielle EC-Motortechnologie 20% Strom einsparen konnen.
Flr einen minimalen Druckverlust sorgt darlber hinaus,
durch innovative Verteilerrohre, ein genau abgestimmter

Kéltetrager-Volumenstrom.

A¢ KKT

chillers

Umweltfreundlich und 6kologisch.

Die EVO LINE wurde entwickelt, um den neuen, immer
strenger werdenden Vorschriften hinsichtlich der Grenz-
werte des Treibhausgasgehalts Stand zu halten. Daflr wird
ein Microchannel als Warmetauscher eingesetzt: Dieser
reduziert gegenuber der herkommlichen Technologie die
Kaltemittelfullung um bis zu 30%. Durch die Nutzung des
nicht brennbaren und ungiftigen Hocheffizienz-Kéaltemittels
R410A sind die Geréte perfekt geeignet fiir die Anwendung
in der Lebensmittel- und Verpackungsindustrie oder in der
Oberflachentechnik. Hierdurch konnen zusatzliche Betreiber-
pflichten, wie sie bei A2L-Kaltemitteln (brennbar/toxisch)

gefordert sind, entfallen.
Grofe Flexibilitat — breiter Einsatzbereich.

Zu den zahlreichen Kombinationsoptionen und Zubehorteilen
der EVO LINE gehort unter anderem auch ein innovatives
Hydraulikmodul. So werden auBerdem die Energiekosten
gesenkt. Verpackt in modernes Industriedesign kann die

EVO LINE platzsparend aufgestellt werden und bietet eine
Leistung von bis zu 70 kW/m?. Weitere Vorteile: niedrige
Instandhaltungskosten durch eine einfache Wartung und eine

leichte Reinigung der Anlage.

Erfahren Sie mit unserer EVO LINE das perfekte
Gleichgewicht zwischen hoher Leistung und geringen

Betriebskosten.



TECHNISCHE DATEN

Evo Line

Netto-Kélteleistung »
t,,=20°C,t,=32°C

Netto-Kalteleistung
t,,=20°C,t,=40°C

Kéltemittel

GWP

Kaltemittelfillmenge

€O, Aquivalent
Vorlauftemperatur
Sollwertkonstanz

Kaltetrager

Kaltetrager Volumenstrom
Kihlluftvolumenstrom
Schalldruckpegel ?
Umgebungstemperaturbereich
Wasseranschluss-Nennweite
Betriebsspannung
Leistungsaufnahme, ca. ¥
Betriebsstrom, ca. ¥
Schutzklasse Schaltschrank
Lange

Breite

Hohe

Gewicht (netto)

eBoxX 260 eBoxX 300
260 kW 292 kW
232 kW 264 kW
20,5 kg 22,5kg

42,9t CO, 47tCO,
44 m3/h 50 mé/h
46.500 m3/h 62.000 m3/h
58 dB(A)
DN 80
65,7 kW 73,1 kW
152 A 166 A
3.594 mm ‘ 4.544 mm
1.350 mm
2.440 mm
1.510 kg ‘ 1.670 kg

eBoxX 350
348 kW 395 kW

313 kW 354 kW

R410A
2088
19 kg 23 kg
39,7tCO, 48,1tCO,
5-25°C
+2,5K
Wasser oder Wasser/Glykol

60 m3/h 68 m*/h

79.500 m3/h
‘ 60 dB(A)
-15-45°C

400V /3 Ph/50Hz

79,7 kW 102,1 kW
198 A 239 A
IP 54
2.526 mm
1.700 kg 2.050 kg

" Kiihlwasser, ohne Beriicksichtigung von Pumpenleistungsverlusten; 400V / 3 Ph / 50 Hz
2 in 10 m Entfernung ohne Reflexion, ohne Pumpe | ¥ im Betriebspunkt siehe

eBoxX 400

eBoxX 490

eBoxX 530

489 kW 528 kW

436 kW 476 kW

32 kg
66,9t CO,

91 m¥h

84,5 m¥/h
119.500 m3*/h

2.260 mm
2.453 mm

61 dB(A) ‘ 62 dB(A)
DN 100
108,2 kw 1251 kW
250 A 280 A
‘ 3.626 mm
‘ 2.550 kg 2.565 kg

HYDRAULIK

Evo Line

DIE VIER BAUGROSSEN IM UBERBLICK

2.440mm

1-350'77177

eBoxX 260

354"

2.440mm

eBoxX 300

eBoxX 260

eBoxX 300

Grundfos NB 97839225

A¢ KKT

chillers

eBoxX 350 eBoxX 400 eBoxX 490 eBoxX 530

Pumpentyp NB 40-250 / 245, AF2ABAQE 50 Hz Grundfos NB 96125030 NB 50-250 / 254, AF2ABAQE 50 Hz

freier Pumpendruck max. 6 bar

Leistungsaufnahme Pumpe 18,5 kW 30,0 kW

Tankinhalt 4501 5001 700 |

Gewicht zusétzlich (netto) 520 kg 680 kg 810 kg

Gewicht in Summe (netto) 2.030 kg 2.190 kg 2.380 kg 2.730 kg 3.360 kg 3.375kg
GERAT INKLUSIVE HYDRAULIK

Leistungsaufnahme 84,2 kW 91,6 kW 109,7 kW 132,1 kW 138,2 kW 155,1 kW

Stromaufnahme, ca.® 152 A 166 A 198 A 239 A 250 A 280 A

g;:famu:iew'cm EeRtind. 2.030 kg 2190 kg 2.380 kg 2730 kg 3.360 kg 3.375kg

OKODESIGN

2.453 mm

22 =
6 -
O 2526

eBoxX 350-400

2.453 mm

eBoxX 490-530




TECHNISCHE DATEN

Warmetauscherstationen

Aufstellort

Ubertragungsleistung
Vorlauf Kéltetrager bei
Kihlwassertemperatur Eintritt

Volumenstrom Kiihiwasser

Realisierungsbereich

Innenaufstellung optional
AuBenaufstellung

1-1.000 kW
4°C-80°C
0°C-70°C

0,5m3/h-100 m3/h

WTS Food "

Innenaufstellung

18 kW
4°C
2°C

7 m3/h

WTS Surface?

Innenaufstellung

350 kW
max. 34 °C
max. 28 °C

66 m3/h

A,

KKT

chillers

Kaltetrager DI-Wasser | Wasser | Glykol | Ol Wasser mit 25 Vol.-% AFL Wasser mit 34 Vol.-% AFL
Umgebungstemperatur min./max. -20-50°C 5-45°C 5-45°C
System mit Tank oder geschlossen projektspezifisch 2501 600 |
400V /3 Ph/ 50 Hz oder
...415V /3 Ph H 400V /3 Ph H
Stromversorgung 400V /3 Ph/ 60 Hz 380 5V/3Ph/50Hz 00V/3Ph/50Hz
Abmessung und Farbe projektspezifisch 1.530 mm x 902 mm x 1.500 mm 2.880 mm x 905 mm x 1.455 mm
) Realisiertes Projekt fiir einen Kunden aus dem Bereich Lebensmittel & Verpackung
2 Realisiertes Projekt flr einen Kunden aus dem Bereich Oberflachentechnik
AUSSTATTUNG OPTIONEN

Uberstrémventil Drucksensor

Manometer 0-10 bar Automatische Nachspeisung

Schwimmerschalter Verpackung Holzverschlag

Befiillung manuell Seekiste

Temperaturregelung mittels 3-Wege Ventil Pumpe fiir Leitungslange zwischen 15-100 mtr.

Isolierung der Rohrleitungen Sonderspannung:

. 480V (+10%) / 3Ph / 60Hz
Isolierung Pumpe

460V (£10%) / 3Ph / 60Hz
Fernansteuerung potentialfreier Kontakt 440V (+10%) / 3Ph / 60Hz
Sammelstormeldung auf Klemme 380V (+10%) / 3Ph / 60Hz
Spannungs-/Phaseniiberwachung Filterbaugruppe Kéltetrager 250 pm
Blechverkleidung Erforderliche Komponenten in UL-Ausflhrung
Regulierventil im Vorlauf Niveaupaket

Schaltschrankheizung fiir Tug < +5°C oder rel. Feuchte > 90%
Schnittstelle Profinet, Profibus, Ethernet, Modbus oder TCP
Fernbedienung

Sonderlackierung

NivelierfiiRe
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TECHNISCHE DATEN

Medizinkiihler OCLC MED 25 * cBoxX 60 cBoxX 70 cBoxX 80 | cBoxX 100 | cBoxX 120 | cBoxX 160
Netto-Kalteleistung ” 26 kW 36 kW 41 kW 49 kw 59 kW 72 kW 86 kW
Kéltemittel R410A
GWP 2088
Kéltemittelfillmenge 51 kg 7 kg 8 kg 17 kg
CO, Aquivalent 10,6t CO, 14,61 CO, 16,7t CO, 355t CO,
Umgebungstemperaturbereich (optior;azli((): gin(; 55°C) -25°C-50°C
Max. Kiihlluft-Volumenstrom 17.000 m3/h 20.000 m¥h | 23.270 m3/h 36.500 m3/h 45.550 mé/h
Kéltetrager Wasser mit 35 Vol.-% Glykol Wasser oder Wasser/Glykol
Ausdehnungsgefal 251 401
Kéltetrager-Austrittstemperatur 6°C-14°C -10°C-30°C
Sollwertkonstanz +2K
Kéltetrager-Volumenstrom 3,0-6,0 m3/h 5,5m3/h ‘ 6,2 m3/h ‘ 7,1 m3/h 9,1 m3/h ‘ 10,7 m3/h 13,6 m3/h
Pumpendruck 4 bar 3 bar (optional 5 bar)
Schalldruckpegel 2 55dB(A) 68 dB(A) ‘ 59 dB(A) ‘ 71 dB(A) ‘ 66 dB(A)
¥ - Betriebsspannung 400V /3 Ph/50Hz oder 400V /3 Ph/60Hz oder 460V /3 Ph/60Hz
- Betriebsstrom max % 36,0 A 43,0A 58,0 A 66,7 A 81,5A 88,7 A 1085 A
e Leistungsaufnahme max 11,2 kW 22,7 kW 23,2 kW 29,8 kW 38,5 kW 39,8 kW 53,2 kW
Schutzklasse IP 54
Gewicht ® 530 kg 620 kg ‘ 650 kg 700 kG 1.100 kg 1.200 kg
Wasseranschluss-Nennweite IG1 /4" IG17/2" 1G 2"
i, g Lange 1.925 mm 1.240 mm ‘ 1.840 mm 2.660 mm
= = 5;_‘;- % Breite 1.003 mm 830 mm 1.200 mm
B , & by Hahe 1.750 mm 2,030 mm
ﬁ":”im, i i e . - " beit,,=10°C, t,=45°C, 50Hz, ohne Pumpe | ? in 5m Entfernung ohne Reflexion | 2 inkl. Kaltemittelfiillung, ohne Kaltetragerfiillmenge | ¥ 50 Hz, ohne Pumpe
: W 1 = i * Weitere Geréate der Baureihe OCLC MED mit einer Kalteleistung von 44 kW und 69 kW ohne CE-Kennzeichnung finden Sie unter
i ] KKT www.kkt-chillers.com/downloads/broschueren
A chillers

Zubehor
Geeignet fur OCEI;?(;\A;OD_SZOS cBoxX 100-160 Chiller Interface Panel (CIP)
) fiir die Notkiihlung

Gewicht (netto, leer) ca. 56 kg ca. 70 kg

Gewicht (Transport) ca. 95kg ca. 109 kg Das CIP ist hauptsachlich als

Abmessungen (T x B x H) ca. 346 x 610 x 1.100 mm Notkiihlsystem fiir den Helium-

Abmessungen ca. 644 mm verdichter ausgelegt. Das CIP wird

(Breite, inkl. Montageschrauben) ' zwischen Chiller, Warmetauscher

Abmessungen (H, offene Ventile) ca. 1.352 mm d Stadt ' installiert und
un adtwasser Installiertun

Ab|

messungen ca. 570 x 740 x 1.480 mm kann direkt im Technikraum

(T x B x H, Transport)

Druckdifferenz (min/max) 4-6 bar platziert werden.

Temperatur Leitungswasser * 6°C-20°C

* Leitungswasserqualitat gemaR Anwendungsspezifikation
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TECHNISCHE DATEN

Systemtrenner MRI (Scanraum) MRI (Gerateraum) Heliumkompressor
Betriebsspannung (Eingangsleistung) 208V /3Ph/N/PE/50-60Hz =
Schalldruck| lin 1 m Abstand

cha ruc'pege in 1 m Abstan 677 dB(A) _
(ohne Ventilatoren)
Netto | Bruttogewicht 473 kg | 573 kg N
Hohe | Breite | Tiefe 2.025,5 mm x 830 mm x 830 mm -
Kéltekreise 2 1 =
Kéltetrager DI-Wasser DI-Wasser Glykol/Wasser < 50%
Erforderliche elektrische 10to 450 pS/cm 1010 450 pS/cm N
Leitfahigkeit =400 hemmt das Scannen > 400 hemmt das Scannen
Kéltetrager-Volumenstrom, nominal 125,1 I/min 39,9 I/min -
Niederdruck (min.) 1,8 bar 1,8 bar -
Hochdruck (max.) 5 bar 10,5 bar 10 bar
ettt 18 kW 12 kW 7 kW
(niedrige Stromungsanwendungen)
Warmeabfuhr 45 kW 47 kW 7KW
(hohe Strémungsanwendungen)
Te.mpfaratur ?es Kihlkreislaufs 315°C 19°C a
(niedrige Stromungsanwendungen)
Kuhlkrels!-auftemperatur 30°C 17°C _
(hohe Strémungsanwendungen)
Volumenstrom = = 7-101/min

Anforderungen an den Ins-

. ) Scanraum Gerateraum
tallationsbereich
Temperatur 15-21°C -
Temperaturgradient +3°C/hr -
Luftfeuchtigkeit 30-60% RH -
Feuchtigkeitsgradient + 5% RH/hr -
Temperatur - 15-32°C
Temperaturdnderungsrate - max. + 3 °C/hr
I(_rzjiztr:(teukc;:tcli?a:esliterend) h 30-7oiy
(et komdmssend - ma. £ 5% RH/hr

Hohenlage -30m-2.600 m

Magnetfeld max. 50 Gauy

Relative Hohe (relativ zum Magneten) = +5m




OEM LOSUNGEN

Neben den Chiller-Baureihen entwickelt KKT chillers gemeinsam
mit seinen OEM-Partnern in den verschiedensten Branchen
kundenspezifische Systemlosungen, welche beispielsweise spater

in das Gesamtsystem integriert werden kénnen.

Gerade bei sehr komplexen und lang angelegten Entwicklungs-
projekten ist es sinnvoll, frihzeitig auch die Prozess- und

Komponentenkihlung zu berticksichtigen.

Hierzu bietet hnen KKT chillers ein sogenanntes ,Resident
Engineering” an. Dabei bringen die Ingenieure bei KKT chillers
von Beginn an ihr Know-how im Bereich der Kihltechnik in den

Entwicklungsprozess ein.

Oft kdnnen so wertvolle Einsparungen der Gesamtanlage erzielt werden.

Binden Sie KKT chillers gleich von Anfang an in Ihre Neu-

Entwicklungen ein! Wir haben die passende Losung.

A KKT

chillers

R

INNOVATION BEGINS
RESIDENT

Entwicklung

Unter Berticksichtigung von aktuellen Richtlinien,
Normen und der Servicierbarkeit, entstehen
intelligente und energieeffiziente Losungen,
zugeschnitten auf Ihre Applikation.

Innovation

ENGINEERING

schnellen und reibungslos !
sowie fiir die maximale Betriebszeit lhres C

Qualitat

Q

Projektgesprdch zu Beginn

Ihres Entwicklungsprozesses

Gemeinsam mit Ihnen gehen wir auf lhre
Anforderungen ein und setzen von Anfang
an auf Flexibilitat fir individuelle Kunden-
[6sungen, immer unter Berticksichtigung des
Kostenrahmens.

Individualisierung
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